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Kod CPV 45000000 -7 - Roboty budowlane.

Kod CPV 45200000 -9 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia

kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii
ladowej i wodnej

Kod CPV 45422000 - 1 - Roboty ciesielskie

Kody CPV:

pazdziernik 2019 roku



SST- B — 2 — KONSTRUKCJE DREWNIANE

I CZESC OGOLNA

Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru elementéw konstrukcji drewnianych realizowanych dla zadnia pn.:

»Przebudowa budynku swietlicy ,,Pod Lipami” w Debskiej Kuzni”

Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wyburzeniowych i rozbidrkowych.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mieé miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

Zakres robét
Roboty objete Specyfikacjg dotyczg wykonania konstrukcji drewnianych zgodnie z dokumentacjg
projektowg i obejmuja:

. wykonanie elementdéw z drewna litego w specjalistycznym zaktadzie produkcyjnym,

. transport elementéw na teren budowy,

° wymiana elementdéw z drewna,

° remont i konserwacja istniejgcych elementéw drewnianych,

. renowacja/wymiana drewnianych elementéw konstrukcyjnych — wiezba dachowa, itd.,
. impregnacja/malowanie — zgodnie z SST — Malowanie i projektem.

Wszystkie elementy z drewna litego beda wykonane w specjalistycznym zaktadzie produkcyjnym.
Elementy bedg impregnowane przeciw korozji biologicznej srodkiem chemicznym stosowanym przez wytworce
konstrukcji. Srodek impregnacyjny musi zabezpiecza¢ drewno konstrukcyjne réwniez przed ogniem do NRO.

Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace towarzyszace i roboty tymczasowe wyszczegdlnione sg w ogdlnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét budowlanych.

Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych OST.

Il WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI  WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ  NIEZBEDNE
WYMAGANIA ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM, TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY,
SKEADOWANIEM | KONTROLA JAKOSCI - POSZCZEGOLNE WYMAGANIA ODNOSI SIE DO
POSTANOWIEN NORM

Materiatami potrzebnymi do wykonania konstrukcji sa:
- drewno lite iglaste klasy C30 suszone do wilgotnosci 18%,
- srodek chemiczny do impregnacji i ochrony drewna,
- taczniki ciesielskie: sruby, kotki, gwozdzie i potgczenia klejowe,
- dwukomponentowy klej na bazie zywicy epoksydowej:

DANE PODSTAWOWE PRODUKTU:

Produkt dwusktadnikowy oparty na bazie epoksydowej, wolny od rozpuszczalnikdw, o sredniej lepkosci i
mate] reakcyjnosci, w sposob szczegdlny przeznaczony do wykonywania prac renowacyjnych w konstrukcjach
drewnianych, polegajgcych na wypetnianiu przestrzeni i mocowaniu pretow.



Iv.

ZASTOSOWANIE:

Naprawa zniszczonych belek drewnianych przez wymiane lub tgczenie ptyt, ksztattownikow i elementow
drewnianych;

Mocowanie i kotwienie w konstrukcjach drewnianych pretéw ;

Scalanie i odbudowa fragmentdéw oraz odtwarzanie uszkodzen w drewnianych belkach;

Scalanie potaczen drewnianych, ptyt i konstrukcji pionowych zbudowanych z drewna;

Odtwarzanie wtasciwosci mechanicznych konstrukcji drewnianych o duzej wartosci architektonicznej,
historycznej lub dekoracyjnej.

WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH LUB ZALECANYCH DO WYKONANIA
ROBOT BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZALOZONA JAKOSCIA

Zgodnie z OST punkt Il1.

Do montazu elementéw drewnianych potrzebne beda:

- wiertarki do drewna,

- klucze do $rub,

- mtotki do wbijania gwozdzi.

WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Transport elementéw z wytwodrni na teren budowy moze by¢ prowadzony kolejg lub samochodami.

Drewno na czas transportu musi by¢ odpowiednio zabezpieczone, aby nie nastgpito jego uszkodzenie.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét.

V.

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH Z PODANIEM SPOSOBU
WYKONCZENIA POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW, TOLERANCJI WYMIAROWYCH, SZCZEGOtOW
TECHNOLOGICZNYCH ORAZ  NIEZBEDNE _ INFORMACJE DOTYCZACE ODCINKOW  ROBOT
BUDOWLANYCH, PRZERW | OGRANICZEN, A TAKZE WYMAGANIA SPECJALNE

Zgodnie z kartami technicznymi zastosowanych materiatéw wybranych producentéw.

Gwozidzie karbowane/ Wkrety Torx lub rbwnowazne o parametrach nie gorszych niz:
Gwozdzie pierscieniowe sg systemowymi tgcznikami przeznaczonymi do mocowania ztgczy do drewna.

Karbowanie, czyli uformowane pierscienie na trzpieniu gwozdzia sprawia, ze nosno$¢ gwozdzi na wyrywanie
jest zdecydowanie wieksza niz popularnych gwozdzi gtadkich. Gwozdzie pierscieniowe sg wykonane z drutu
stalowego ciggnionego na zimno z uformowanymi karbami i na catej dtugosci maja okragty przekro;j.

Stozkowe poszerzenie trzpienia bezposrednio pod them pozwala gwozdziowi doktadnie dopasowac sie

do otworu w zfaczu. Powierzchnia gwozdzi jest ocynkowana elektrolitycznie. Grubo$¢ warstwy cynku wynosi
min. 12 pum.

Do taczenia drewnianych elementdow (ztacze stal — drewno) nalezy stosowac gwozdzie karbowane
o parametrach nie gorszych niz:



Wymlary [mm] Nosnosci charakterystyczne [kIN]

Gwoidzie CNA ocynkowane

CNA 3,1x40 3,1 40 057 1,41
CNA 3,1x60 3,1 60 0,95 1,64
CNA 3.4x60 34 60 032 147
CNA 3,7x50 37 50 081 1,98
CNA 4,0x35 4 35 0,61 1,68
CNA 4,040 4 40 0,74 1,83
CNA 4,0x50 4 50 0,98 222
CNA 4,0x60 4 60 1,23 236
CNA 4,0x75 4 75 1,45 25
CNA 4,0x100 a4 100 1,43 248

Wkrety 5, 0 x 35/ 40/ 50 o $rednicy znamionowej 5, 0 mm moga by¢ stosowane alternatywnie do
gwozdzi pierscieniowych o $rednicy znamionowej 4,0 mm. W odniesieniu do odstepéw minimalnych
obowigzujg takie same zasady jak dla gwozdzi pierscieniowych o grubosci 4,0 mm. Krétsze wkrety posiadajg
taka sama no$nosé dla sity Scinajacej jak dtuzsze gwozdzie pierscieniowe zgodnie z ponizszg tabelg :

40x%x351ub4,0x%x40 50x35
40%50Iub 4,0x 60 5,0x40
40x75lub 4,0x 100 50 x50

Do taczenia drewnianych elementéw (ztacze stal — drewno) nalezy stosowac Wkrety Torx
o parametrach nie gorszych niz:

Wymmry [mm] Mesnosci charakterystyczne [kN]
A L O

Wkrety C5A ocynkowane
CSA 4,0:30 4 30 1,33% 0,95%
CSA 5,0x25 5 25 1,20% 121*
CSA 5,0x35 5 35 1,66 1,84
CSA 5,040 5 40 218 231
C5A 5,0x50 5 50 3,06 2,51

Gwozdzie krokwiowe lub rownowazne o parametrach nie gorszych niz:

PierScieniowe gwozdzie krokwiowe, uzywane s3, jako samodzielne taczniki do nosnych konstrukcji
drewnianych, np.: do mocowania krokwi, ptatwi, wigzaréw dachowych oraz konstrukcjach szkieletowych, w
tradycyjnych wiezbach dachowych i w innych potaczeniach elementéw drewnianych. Aby uniknac
rozwarstwienia tgczonych elementéw drewnianych zaleca sie wstepne nawiercenie otworu.



Pierscieniowe gwozdzie krokwiowe s wykonane z drutu stalowego ciggnionego na zimno z
uformowanymi karbami i na catej dtugosci majg okragty przekrdj. Powierzchnia jest ocynkowana
elektrolitycznie, grubos¢ warstwy cynku wynosi min. 7 um

Do taczenia drewnianych elementéw (ztacze drewno — drewno) nalezy stosowac gwozdzie krokwiowe
o parametrach nie gorszych niz:

Nr Art.

SM 6,080 27
SN §,0x110 110 2,07 277
SN §,0x150 150 2,07 277
SN §,0x180 180 2,07 277
SN §,0x210 210 2,07 277
SN §,0x230 ° 230 2,07 277
SN 6,0x260 260 2,07 277
SN §,0x280 280 2,07 277
SN 6,0x300 300 2,07 277
SN §,0x330 330 2,07 277

Wkrety talerzykowe lub rownowazne o parametrach nie gorszych niz:
Wkrety talerzykowe to stalowe wkrety ocynkowane elektrolitycznie (5 um) o czesciowym gwincie i thie
talerzykowym (podktadkowym). Czesciowy gwint pozwala na doktadne dociggniecie mocowanych elementéw.

MATERIAL:

Hartowana stal weglowa

Ocynkowane elektrolitycznie, pasywacja chromowana zétta polepsza ochrone antykorozyjng produktow.
Grubos¢ powtoki cynku 2 5 pm

Do taczenia drewnianych elementéw (ztacze drewno — drewno) nalezy stosowaé Wkrety talerzykowe
o parametrach nie gorszych niz:



Wymiary [mm] Drewno klasy C24
$rednica | DMugost | Diugosé Srednica - o Wartoscina | Wartosci
g calkowita gwintu tha Torx # Sk rozciaganie | na scinanie

L b ity [kN] [kN]

80 54 20 T-40 50 46 a7

1 100 34 20 T-40 50 48 47
1 120 34 20 T-40 50 48 47
1 140 34 20 T-40 50 71 53
1 160 B4 20 T-40 30 71 33
1 180 100 20 T-40 30 8.5 33
1 200 100 20 T-40 30 8.5 33
1 22(21 100 20 T-40 a0 8.5 33

{1 80

240 100 20 T-40 30 8.3 53

1 260 100 20 T-40 30 8.3 53
1 280 100 20 T-40 30 B.3 53
1 300 100 20 T-40 50 8.3 53
1 320 100 20 T-40 50 8.3 53
1 340 100 20 T-40 a0 8.9 5.3
1 360 100 20 T-40 50 8.5 5.3
1 400 100 20 T-40 50 8.5 5.3
120 60 25 T-50 25 5.7 B,

1 140 &0 25 T-50 25 3.7 6,1
1 160 100 25 T-50 25 9.5 71
1 180 100 ] T-50 25 9.5 LA
1 200 100 23 T-30 25 9.3 [A
1 220 100 23 T-30 25 9.3 (A
1 240 100 23 T-30 25 9.3 (A

1 100

260 100 23 T-30 25 8.3 (A

1 280 100 23 T-50 25 8,3 (A
1 300 100 23 T-50 25 8,3 (A
1 320 100 23 T-50 25 8.3 A
1 340 100 23 T-50 25 9.3 (A
1 360 100 23 T-30 25 9.3 [A
1 400 100 23 T-30 25 9.3 3.9

Rozstaw tacznikéw (gwozdzi, wkretow)

Do uzyskania petnej nosnosci potgczenia niezbedne jest zachowanie podanych w Eurokodzie 5
(pkt.8.3.1.4 ztacza stal-drewno) minimalnych rozstawdw miedzy tgcznikami i minimalnych odlegtosci od konca i
boku elementu drewnianego

Minimalne odlegtosci gwozdzi od konca i boku elementu drewnianego:

a3,c — odlegtos¢ gwozdza od nieobcigzonego kornca elementu

a3,t — odlegtos¢ gwozdza od obcigzonego konca elementu

ad,c — odlegtos¢ gwozdza od nieobcigzonego boku elementu

ad,t — odlegtosé gwozdza od obcigzonego boku elementu



Minimalne rozstawy gwozdzi:

al — rozstaw gwozdzi w szeregu wzdtuz widkien
a2 - rozstaw gwozdzi w szeregu w poprzek widkien
al=0,7x10d=0,7x10x4 =28mm
a2=0,7x5d=0,7x5x4=14mm

a3,c=10d =10x4 =40mm

a3,t=15d=15x4 =60mm
a4,c=5d=5x4=20mm

adt=7d=7x4=28mm

.
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Rozstaw wkretow talerzykowych:

Wkrety obcigzone poprzecznie i / lub osiowo

Minimalne rozstawy wkretéw i odlegtosci od krawedzi i korica drewna dla wkretéw ze wstepnym

wierceniem i bez wstepnego wiercenia sg podane w EN 1995-1-1 (Eurokod 5)

Dla wkretéw bez wstepnego wiercenia, minimalne odlegtosci od korca obcigzonego i nieobcigzonego d
> 8mm i grubosci drewna t < 5d

Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadle to widkien moze zostaé zredukowana do
3d takze gdy t < 5d, gdy rozstaw rownolegle do wtdkien i odlegtos¢ od korica wynosi co najmniej 25d

Wkrety obcigZzone tylko osiowo

Dla wkretéw d < 8mm obcigzonych jedynie osiowo, nastepujgce minimalne rozstawy i odlegtosci od
krawedzi i konca obowigzujg alternatywnie dla minimalnej grubosci drewna t = 12d dla wkretow bez
wstepnego wiercenia:

rozstaw réwnolegle do widkien: al=>5d

rozstaw prostopadle do wtdékien: a2 =5d

a2=2,5d jesli alxa2=25d?dlakazdego wkretu

Odlegtos¢ od konca: a3 =5d

Odlegtos¢ od krawedzi: a4 = 4d

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale Srodkéw, ktdre zapewnia
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.

Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

Ztacza powinny zostac tak wykonane, aby zapewniaty wiasciwe przenoszenie sit na nie dziatajacych, a
wiec zgodnie sztuka ciesielska. Przed przystgpieniem do wyznaczenia i wykonania poszczegdlnych elementéw
robot nalezy doktadnie sprawdzi¢ tasmg stalowa poprzeczne i podtuzne wymiary elementdw.

Prace montazowe nalezy wykonywaé pod nadzorem osoby posiadajgcej odpowiednie uprawnienia
budowlane oraz zgodnie z przepisami bhp dotyczgcymi montazu elementéw wielkowymiarowych i prac na
wysokosci.

VL. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA, BADANIAMI ORAZ ODBIOREM WYROBOW | ROBOT
BUDOWLANYCH W NAWIAZANIU DO DOKUMENTOW ODNIESIENIA
Nalezy przeprowadza¢ kontrole zgodnosci wykonanych elementéw z dokumentacjg projektowa pod
wzgledem wymiaréw, uzytych materiatéw, zabezpieczen impregnujgcych i ognioochronnych.




Kontrola jakosci wykonania robét

. badania czystosci i stanu podtoza wykonanego pod pokrycie dachowe nalezy przeprowadza¢ w trakcie
odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed przystgpieniem do krycia potaci dachowych,
. sprawdzenie rownosci powierzchni podtoza wykonanego pod pokrycie dachowe nalezy przeprowadzac

za pomocg faty kontrolne o dtugosci 2 m lub za pomoca szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit
miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

VIl. WYMAGANIA DOTYCZACZE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Nie dotyczy — zadanie rozliczane ryczattem.

VIIl. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Podstawa do odbioru wykonania robét jest stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacja
projektowg i SST.

Podczas odbioru robdt nalezy sprawdzic:

. zgodnos$¢ wykonanych robdt z dokumentacja projektowsa,

. rodzaj i klase uzytego drewna,

. wymiary elementoéw,

. prawidtowos¢ wykonania zfaczy,

. sposob zabezpieczenia drewna przed wilgocig, zagrzybieniem, dziataniem ognia,
. jakos$¢ wykonanych robét.

Jezeli wszystkie badania dadza wynik dodatni nalezy uzna¢ wykonanie robot za wtasciwe.

IX. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Podstawg ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.

X. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentami odniesienia s3:

. dokumentacja projektowa,

. normy techniczne,

. aprobaty techniczne.

Normy:

PN—B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 408:1998 Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne lite i klejone warstwowo.

Oznaczenia niektdrych cech fizycznych i mechanicznych.

PN-EN 1193:1999 Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne i drewno klejone

warstwowo. Oznaczenie wytrzymatosci na scinanie i wtasciwosci mechanicznych w poprzek wtdkien.

PN-D-96002:1972 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica - Terminologia - Terminy ogdlne wspdlne dla

drewna okragtego i tarcicy

PN-EN 844-10:2001 Drewno okragte i tarcica - Terminologia - Terminy dotyczace przebarwien

i uszkodzen grzybowych

PN-EN 844-11:2001 Drewno okragte i tarcica - Terminologia - Terminy dotyczace uszkodzen

powodowanych przez owady

PN-EN 844-12:2002 Drewno okragte i tarcica - Terminologia - Czes¢ 12: Terminy uzupetniajgce

i indeks ogdlny

PN-EN 975-1:2002 Tarcica - Klasyfikacja drewna lisciastego na podstawie wyglgdu - Czes¢ 1:

Dab i buk

PN-EN 1309-1:2002 Drewno okragte i tarcica - Metoda oznaczania wymiardw -Czes¢ 1: Tarcica
PN-EN 1309-2:2006 Drewno okragte i tarcica - Metoda oznaczania
wymiaréw -Czes$¢ 2: Drewno okragte - Wymagania dotyczgce pomiarow i
zasad obliczania migzszosci (oryg.)

PN-EN 1310:2000 Drewno okragte i tarcica - Metody pomiaru cech
PN-EN 1311:2000 Drewno okragte i tarcica - Metody pomiaru
biologicznej

degradacji



PN-EN 1312:2002

PN-EN 14298:2005

PN-D-04301:1983
PN-D-96000:1975
PN-D-96002:1972
PN-EN 10230-1:2003
PN-EN ISO 7094:2004
PN-EN ISO 4016:2004
PN-EN ISO 4034:2004

Drewno okragte i tarcica - Oznaczanie objetosci partii tarcicy

PN-EN 1313-1:2002 Drewno okragte i tarcica - Dopuszczalne odchytki i
wymiary zalecane - Cze$¢ 1: Tarcica iglasta
PN-EN 1313-2:2002 Drewno okragte i tarcica - Dopuszczalne odchytki i

zalecane wymiary - Cze$¢ 2: Tarcica lisciasta

Tarcica - Ocena jakosci suszenia

PN-D-04300:1978 Tarcica - Metody oznaczania stanu zabezpieczenia
przed

dziataniem czynnikéw biotycznych

Tarcica - Kgpiele antyseptyczne

Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia

Gwozdzie z drutu stalowego - Czgs$¢ 1: Gwozdzie ogdlnego przeznaczenia
Podktadki okragte - Szereg bardzo duzy - Klasa doktadnosci C

Sruby z tbem szesciokatnym - Klasa doktadnosci C

Nakretki szesciokagtne - Klasa doktadnosci C

Inne dokumenty i instrukcje

. Karty techniczne
. Instrukcje montazu



